&
anisoprint

ANISOPRINT
COMPOSER A4/A3

TECHNICKE PARAMETRY

‘ TECNOTRADE TECNOTRADE OBRABECI STROJE s.r.0., Blanenska 1965/12, 664 34 Kufim

Vi¢ar David | vicar@tecnotrade.cz | 420-731-655-220

OBRAEECI STROJE Obdurka Pavel | oburka@tecnotrade.cz | 420-775-633-972




3D tiskarny Anisoprint Composer

Typ tiskarny COMPOSER A4 COMPOSER A3

Technologie

Tiskovy prostor

Min. Tloustka vrstvy

Tiskova hlava

Pramér trysky
Tiskova rychost FFF
Tiskova rychlost CFC
Primér filamentu

Kompatibilni materialy FFF

Vyztuzné materidly CFC

Pfipojeni

Slicer

Operaéni system
Rozmeéry

Hmotnost

Composite Fiber Co-Extrusion (CFC)

Fused Filament Fabrication (FFF)
297 x 210 x 145 mm 420 x 297 x 210 mm
0,060 mm

Dualni tisk: FFF extruder;

CFC extruder se zafizenim pro déleni kontinualniho vldkna
0,4 mm
10 mm/sec — 80 mm/sec
1 mm/sec — 10 mm/sec
1,75 mm
PLA, PETG, PA, PC, ABS, TPU, atd. do 270 °C

Anisoprint CCF 1.5k (Composite Carbon Fiber)
Anisoprint CBF (Composite Basalt Fiber)
SD-card slot, USB-type B
FFF + CFC: Anisoprint Aura; FFF: Cura, Slic3r
Windows 7+
610 x 400 x 400 mm 760 x 640 x 490 mm

25 kg 65 kg

Ve vysledku ziskate vysoce-odolnou kompozitni soucast libovolného tvaru bez nastrojii nebo forem, bez
obrabéni a ndsledného opracovani. Nékolikrat silnéjsi a lehci neZ plastové, kovové nebo neoptimalizované 3D

tisténé kompozity.



CFC technologie (Composite Fiber Co-Extrusion)

Civka s vyztuznym vlaknem

Vyztuzné vlakno
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Civka s termoplastickym
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Extruder
Tavna komora

Topné téleso
Tryska
. ‘é Kompositni soudast

—_— Tiskovy stul

Tiskarny jsou zaloZeny na technologii vyroby
komplexnich kompozitnich dilt, pomoci 3D tisku
kontinualnich vlaken. Kompozitni materialy maji
heterogenni vnitfni strukturu, skladajici se ze
dvou fazi: vyztuZze a matrice. Vyztuzny material
prenasi hlavni zatizeni modell a zajistuje
pevnost a tuhost, zatimco matrice jednotlivé
vyztuzné prvky spojuje. Jako vyztuzny material se
pouzivd impregnované a vytvrzené uhlikové
nebo cediCové vlakno. Impregnace zarucuje
nizkou porozitu a zajistuje dobrou adhezi k
termoplastdm.

PFi tisku je termoplast kombinovan s vyztuznym
materidlem. Kompozitni extrudér ma dva vstupy:
jeden pro vyztuzné a druhy pro termoplastické
vldkno. Vyztuznd hmota a termoplast jsou
pfivadény oddélené do stejné trysky, takze lze
ménit pomér objemu vldken a pokladat je sloZitymi
trajektoriemi. Je tedy mozné tisknout dily slozZitych
tvard s mrizkovou vnitfni strukturou, minimalizovat
naklady na material a zaroven snizit hmotnost
modelti p¥i zachovani jejich poZzadované pevnosti.
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